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BLACKBULL e

Mini-souprava pro Cerneni oceli a litiny pfri
pokojove teplote

Navod k pouziti

Souprava sestava ze zakladni kombinace &tyf chemickych pfipravk(, ve kterych se Cernéné predméty
postupné smaceji nebo se na tyto pfedméty nanaseji, pficemz po kazdém smaceni nebo nanaseni je nutny
oplach vodou. NejlepSich vysledkl dosahneme pokud bude teplota pFipravku i éernénych pfedmétd v rozsahu
20 -25 °C.

Jsou to: BF 716 - alkalické odmastovadlo pro dokonalé odmasténi povrchu
BF 51 - kondicionér neboli kysely aktivator k aktivaci povrchu a vyrovnani PH
BF 181 - Cernici kapalina
BF 182 - Cernici gel
BF 83 - vytéshovaci olej pro vytésnéni vody a konzervaci

Tyto pripravky v dodavané MINI soupravé neredte, jsou jiz nafredéné a pfipraveny k pouziti!

Protoze se jedna o chemické latky, dodrzujte bezpecnostni predpisy a fid'te se pokyny uvedenymi na
etiketach.

Pfi praci nejezte, nepijte a nekuite!

Pracovni postup pri smaceni

Zajistéte si 4 nadoby z plastu ¢i nerezu o rozmérech, které nejlépe vyhovuji tvaru ¢ernénych predméta.
Nadoby napliite pfipravky BF 716, BF 51, BF 181 a BF 83 takovym objemem, aby ¢ernéné pfedméty nebo
C¢ernéna mista byly celé ponofeny a nelezely pfitom na dné. Pokud to tvar nebo otvory v pfedmétech dovoli,
je lepsi je smacet v zavéSeném stavu (napf. na nerezovém ¢&i izolovaném dratu). Na drobné predméty
pouzijte sitko nebo koSik s otvory ve dné z plastu nebo nerezu.

Dalsi 3 nadoby budete potfebovat pro oplach vodou po smaceni v BF 716, BF 51 a BF 181. Oplach je nutny,
aby se smaceny pfedmét zbavil zbytkll chemického pfipravku a nekontaminoval pfipravek nasledujici.

V nouzi Ize pouzit nadobu jednu, ale vodu musime po kazdém procesu vyménit za Cistou.

Koroze: Jestlize je povrch pfedmétu zkorodovan, je nutné korozi pfedem odstranit. To Ize provést bud
mechanicky, nejlépe otryskanim, ocisténim draténym kartaCem, smirkovym plathem a pod., nebo
chemicky, smacenim po dobu 1 - 10 minut v fedéném 5 - 10% roztoku kyseliny chlorovodikové. Bézné se
prodava 31% HCI v drogerii. Poté pfedméty fadné oplachneme vodou a dale postupujeme podle navodu:



1. Odmasténi (minimalné 15 minut) - BF 716 - slaby alkalicky odmastovaci pfipravek

—velmi mastné a znecisténé predméty pfedem ocistime napfiklad benzinem nebo acetonem

—pfedméty vlozime nebo zavésime do vany tak, aby byly celé ponoiené

—pokud jsou v pfedmétu otvory, ponofime jej tak, aby smérfovaly vzhliru a vzduch tak mohl uniknout
—obcCasné zatfeseni a pohyb pfedmétu v lazni uvolni vzduchové bubliny z povrchu a slepych dér a
ZlepSuje smaceni

—zahfatim lazné na max. 25°C, nebo prodlouZenim €asu odmastovani (i nékolik hodin tfeba pfes noc)
Ize dosahnout lepSiho vysledku

—po odmasténi pfedméty vyjmeme z |azné a nechame okapat

—na odmasténé pfedméty nesahame, zavéSené nebo v sitku pfejdeme k dalSimu kroku — oplachu
—dobfe odmastény povrch pozname tak, Ze se na ném oplachova voda rozlije po celé ploSe a netvofi
ostriivky, mapy se suchymi misty

—mastnotu na hladiné odstranujeme

—uc¢innost lazné kontrolujeme mérenim pH (ma byt 11-12)

—vyc€erpanou lazer je mozné obnovit pfidanim &erstvého roztoku

—mastné skvrny na hlading slijeme nebo odebereme

2. Oplach (30 sec.) - €ista voda o teploté okolo 20 °C

—pfedmeéty vlozime nebo zavésime do nadoby s vodou tak, aby byly celé ponofené

—pokud jsou v pfedmétu otvory, ponofime jej tak, aby sméfovaly vzhliru a vzduch tak mohl uniknout
—obcCasné zatfeseni a pohyb pfedmétu v lazni uvolni vzduchové bubliny z povrchu a slepych dér a
zlepSuje oplach

¢as oplachu neprodluzovat, pfedméty by mohli zaéit korodovat

—na pfedméty nesahame, zavéSené nebo v sitku pfejdeme k dalSimu kroku

3. Aktivace (1 minuta) - BF 51 — kysely aktivator k aktivaci povrchu a vyrovnani PH

- predméty vlozime nebo zavésime do nadoby s vodou tak, aby byly celé ponofené

- dale postupujeme stejné jako v bodé 1

- na vysoce legované oceli, litinu, neobrobené a tvrzené povrchy kovl se tento krok nemusi aplikovat.
- ucinnost 14zné kontrolujeme méfenim pH (ma byt 2,5 - 3)

- vyCerpanou lazen je mozné obnovit pfidanim Cerstvého roztoku

4. Oplach (30 sec.)
- postup stejny jako v bodé 2

5. Cernéni (30- 60 sec.) - BF 181 - ernici kapalina

- predméty vlozime nebo zavésime do €ernici kapaliny tak, aby byly celé ponofené

- pokud jsou v pfedmétu otvory, ponofime jej tak, aby sméfovaly vzhlru a vzduch tak mohl uniknout

- obCasné zatfeseni a pohyb pfedmétu v lazni uvolni vzduchové bubliny z povrchu a slepych dér a zlepSuje
smaceni

- v 15 sekundovych intervalech kontrolujeme, dochazi-li ke zméné zbarveni

- za 30 - 60 sec. by mély byt pfedméty nacernény (u legovanych, brouSenych nebo nitridovanych oceli trva
déle)

- pfedméty vyjmeme z |azné a nechame okapat

- je-li Cerny, zkusime, jestli neSpini - prstem (v gumové rukavici) nebo papirem pfejedeme pies naCernény
povrch

- je-li v pofadku, pfejdeme k dalSimu kroku — oplachu

- neni-li v pofadku viz. Poznamka *)

(- u€innost 14zné& kontrolujeme méfenim pH (ma byt 3,5 — 4)

(- vyCerpanou lazen je mozné obnovit pfidanim ¢erstvého roztoku

*) Poznamka

Nechame-li pfedméty v Iazni delSi dobu, nez je nutné, neprobiha reakce do materialu, ale na povrchu, kde se
vytvareji tzv. saze. Vytésiovaci olej nevytésni zbytkovou vodu z povrchu a pfedméty rezivi a Spini. Lazen se
pfitom zbyteCné vycerpava. Pokud k tomu dojde, saze otfeme hadfikem nebo papirovym ubrouskem. Je-li
povrch pfedmétu Cerny, pfejdeme k dal§im krok(m — oplachu a konzervaci. Pokud nacernénou vrstvu setfeme
uplné, nebo je povrch flekaty, Sedivy nebo jiny nez &erny, proces zastavime!

Dlvody mohou byt tyto:



a) nedostateéné odmasténi: cely proces opakujeme od bodu 1 znovu s tim, ze ¢as odmasténi mizeme
prodlouZit az na nékolik hodin nebo pfedodmastit (napf. acetonem)

b) vyéerpana c¢&ernici lazeri: pokud neni stavajici lazen znecisténa, nebo jinak znehodnocena (napf.
kontaminovana jinou lazni z ddvodu nedostate¢ného oplachu), doplfiime ji ¢erstvou kapalinou. V opa¢ném
pfipadé pouzijeme novou lazef. Vydatnost lazné se pFi primyslovém pouziti méFi titracni metodou. U
minisoupravy si vysta¢ime s obycejnym ocelovym hiebikem, ktery by mél, po projiti celym procesem, z€ernat
do 1 minuty.

c) nizka teplota: teplota lazni i cernénych pfedmétl by meéla byt mezi 18 — 22 °C. P¥i nizSich teplotach dochazi
k nedokonalému odmasténi (krok 1) a prodluzovani doby aktivace (krok 3) a ¢ernéni (krok 5). Pfi teplotach nad
25 °C se z lazni BF 716 a BF 51 odpafuji tenzidy a lazné ztraceji ucinnost, u ¢ernici 1azné BF 181 probiha
reakce pfilis rychle a prudce.

d) nevhodny material: u legovanych oceli s obsahem chromu nad 12% tato technologie nefunguje. U
predméta z litiny (ma poérovitou strukturu), neni nutné pouzivat aktivator BF 51, tzn. Ze mizeme krok 3 a 4
vynechat. | vlastni ¢ernéni (krok 5) probihd rychleji. V nékterych pfipadech, zejména u brousenych a le$ténych
povrchl je nutné experimentovat a vyzkou$et, je-li vhodnéjsi postup krok za krokem 1 — 5 a nebo vynechani
kroku 3 a 4. Pokud ani tak nedosahneme uspokojivych vysledkl, mazeme vyzkouset metodu naruseni povrchu
jako pfi odstrafiovani rzi (viz. nahofe Koroze), napf. smacenim ve slabém roztoku 5 — 10% HCI.

6. Oplach (30 sec.)
- postup stejny jako v bodé 2
7. Ochrana proti korozi (minimalné 15 minut) - BF 83 - vytésfiovaci olej pro vytésnéni vody a konzervaci

- pokud mame predméty v sitku &i koSiku, pfendame je do nového sitka &i koSiku, ktery budeme pouzivat
pouze pro tento krok, nebot na jeho povrchu po vyjmuti z lazné zlstane olej, kterym bychom pfi
opakovaném ¢ernéni dalSich pfedmétu zbytec¢né znecistovali odmastovaci lazen

- pfedméty vlozime do nadoby s olejem a postupujeme stejné jako v bodé 2

- pfedméty se slepymi dirami natacime tak, aby vytésnéna voda mohla odtéci

- dbame na to, aby pfedméty nelezely na dné, kde se usazuje vytésnéna voda

- po uplynulém Case pfedméty vyjmeme z lazné, nechame okapat a rozloZzime na nesavou podlozku, aby
oschly

- schnuti mGzeme urychlit umisténim pfedmétli na teplém, vzdusném misté nebo fénovanim

Pracovni postup pri nanaseni

Tento zpusob pouzijeme, chceme-li ¢ernit pfedmeéty, které nam svymi rozméry &i z jinych divodd nedovoli
pouzit smaceni v laznich. K nanaSeni se nejlépe hodi houbic¢ka, mékky hadfik nebo Stétec. Abychom dosahli
optimalnich vysledku, potirame pfedmét nebo ¢ernéné misto pfislusnym roztokem po pfedepsanou dobu.
Stejné tak i oplach vodou. Abychom nekontaminovali naslednou lazen tou pfedesSlou, houbicku, hadfik i
Stétec pfi kazdém oplachu Fadné vymyjeme, nebo mame pro kazdy krok jednu houbicku, jeden hadfik.

5. Cernéni (5- 10 minut) - BF 182 - &ernici gel

= pfimo na mokry povrch po oplachu nanasime gel ve slabych vrstvach po dobu 5 -10 min

= poté utfeme vlhkou houbou a oplachneme vodou

= je-li naCernéni nedostate¢né nebo nerovhomérné, tak aplikaci opakujeme

= i pfi tomto zpUsobu ¢ernéni plati zasady jako pfi pouziti kapaliny BF 181

= pokud pfi uskladnéni dojde k vysychani gelu, je nutné ho promichat, pfipadné lehce nafedit vodou

Doplnovani roztok( nebo jejich vyméné vénujte maximalni pozornost, aby nedoslo k jejich zaméné.

nebo na adrese http://www.mdg-servis.cz/Cerneni-za-studena/3209.html

Pokyny pro ochranu zdravi a Zivotniho prostfedi jsou uvedeny na etiketach.



