Cernéni oceli a litiny p¥i pokojové teploté

Technologie Blackfast byla specielné vyvinuta pro bezpecné a spolehlivé pouzivani ve
strojirenstvi.

Nyni se dostava na trh jednoducha a cenové vyhodna technologie pro chemické ¢ernéni oceli
a litiny, kterd nevyZaduje Zadné znalosti z chemie. Technologie Blackfast je vhodna jak pro
velké strojirenské zavody, které ¢erni velké mnoZstvi dill, tak i pro malé zamecnické dilny a
provozy, kde je potfeba operativné nacernit jen maly pocet soucastek. Nevyzaduje sloZité
zafizeni, je nendroCnd na prostor, na obsluhu, je kdykoliv a okamzité pfipravena k nasazeni
rychld a tim i vysoce rentabilni.

Cernéni se provadi postupnym namééenim rzi zbavenych dilcii do &tyf kapalin, které maji
pokojovou teplotu, pticemz se mezi jednotlivymi laznémi dilce oplachuji vodou.

Novy polymer fosfatu zasadné méni efektivnost ochranné vrstvy Blackfast.

Naprosto nova, chromu a fluoridu prosta vrstva je na britském trhu zakladem aspéchu
firmy Blackfast Chemicals. Tento ¢isty technologicky produkt razantné vytlacuje tradi¢ni
zpusoby oSetfovani hlinikovych, ocelovych nebo jinych kovovych povrchii.

Blackfast 971 je polymer, jehoZ efekt je zaloZen na jednoduchém postupu probihajicim
stejné, jako konvenéni fosfitovani Zeleza zménou povlaku. Cisty, fosfitovany, oplachnuty,
uzavieny povrch, jak ukdzaly vysledky nezdvislych testi, poskytuje ochranu v neutrdlni solné
sprse u oceli déle nez 1 000 hodin, u hlinikovych povrchti nad 3 000 hodin. Produkt tedy
rozviji ptivodni vyznam hliniku jako ochrany proti korozi.

Blackfast 971 je protein urychlujici proces a poskytujici pronikavou zménu tc¢innosti Upravy.
Zaruka nejmensiho ubytku materidlu z upravovaného kovového povrchu rezultujici se nizkym
vyskytem kalu dava vlastni ndplni dlouhou, aZ tfiletou Zivotnost. Z toho vyplyva spotieba az o
50% mensi, nez u tradicni fosfatové technologie. Je vyZadovéano pouze jedno provozni
testovani v tydnu a minimdlni doplnovani. Koncentraci roztoku 1ze snadno kontrolovat
titracni metodou. Vysokd ucinnost produktu ma za nasledek citelné sniZzeni energetické
ndro¢nosti a minimalizaci v§ech druhti emisi do ovzdusi.

Produkt je vhodny k aplikaci macenim i sprchovanim v jednoldziiovém postupu ( faze cisténi
odpada). Pti tsporte Casu a nakladl dochazi k zvySeni vykonu. Vysledné ptizptisobeni
povrchu pro dalsi dpravy (nastfiky ¢i natéry) - po dvouhodinovém testu oplachem vodou pii
125°C neztréci fosfatovany povrch ptilnavost ke kryci vrstve.

Prvni uZivatelé BF 971 zahrnujici vyrobu automobilovych komponent, armatur,
zdravotnickych skiini, subdodavatele praskovych komponent a vyrobu hlinikovych
architektonickych prvkt maji produkt k disposici jiz 3 roky. Vysledky nové, Cisté technologie
provedeni povrchové vrstvy, vytlacuji béZné zinkofosfatové postupy aplikované na Zeleznych
dilech, vyrobctim piindseji prospéch a zlepsuji provedeni ochranné vrstvy.

Uplné technické informace o produktu Blackfast 971 a o dalsich technologiich povrchovych
uprav od Blackfast Chemicals muzete ziskat od naseho prodejniho odd¢leni.



Vyhody ¢ernéni technologii Blackfast p¥i pokojové teploté jsou nasledujici:

odpadaji finan¢né ndrocna zatizeni, staci plastikové nebo gumou potazené niddoby -
rozméry dilc se cernénim nezméni

odpadaji cekaci Casy a ndklady spojené s ohfevem lazné a s dopravou dilcti k extern{
povrchové tpraveé

maximdlné Ize optimalizovat skladovani a manipulaci s dilci

na povrchu, zejména pak v malych otvorech, nekrystalizuji Zaddné soli - kratka doba
ponoru v kapalindch umoZziuje rychlé nacernéni

vysokd vydatnost na litr zvySuje hospoddmost

nacernény povrch ma rovnomérné sytou ¢ernou barvu, je odolny proti otéru a korozi -
kapaliny se fedi vodou v piedepsanych pomeérech, jsou stabilni, jejich kvalita se
neméni i1 kdyZ nejsou delsi dobu pouZzivany

po sniZeni vydatnosti kapalin se tyto jen dolévaji novou lazni

jednoduchd obsluha technologie Blackfast nevyZzaduje odborny persondl
technologie Blackfast mize byt umisténa na jakémkoli misté v diln¢, zvIastni
ventila¢ni a kontrolni zatizen{ nejsou potieba

Kazda firma vyrabéjici kovové dilce, které vyZaduji zabarveni a ochranu proti korozi beze
zmény jejich rozmért, bude na instalaci své vlastni technologie Blackfast ¢ernéni za studena
absolutné profitovat.

Schéma technologického postupu BLACKFAST ¢ernéni za studena
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OPLACHY - kvalita a efektivnost

Technologické oplachy jsou soucdsti celého postupu ¢ernéni. Kvalitou provedeni a Cistotou
lazné mohou ovlivnit vyslednou kvalitu celého procesu. Jejich G¢innost musi byt takova, aby
nasledna chemicka reakce nebyla ovlivitovana sloZkami z 1azni piedeslych. Oplachové vody
svym objemem piedstavuji rovnéz zavazny problém ekologicky.

1. Oplachové vody je nejlépe udrzovat v Cistoté pomoci filtrace (po odmastovani a aktivaci
ptes aktivni uhli, po ¢ernéni ptes BRIMAC). Timto zptisobem se usetii znacné mnoZzstvi vody
a oplach je stale kvalitni i diky proudéni zptisobenému recyklaci. Nenariista objem odpadii k
likvidaci.

2. Jinou variantou udrZovani Cistoty je oplach tekouci vodou. V tomto piipad¢ je pod
hladinu 1azn¢ ptivadéno 2-4 litry Cisté vody za minutu. Pfepadem odtéka z povrchu znecisténa
voda do kanalizace nebo do kumulac¢nich nadrzi. Tento zplisob je naro¢ny na spotiebu vody.

3. Nejjednodussi, ale také nejméné kvalitni varianta vypousti cely obsah nddob podle
subjektivniho posouzeni obsluhy. Po vycisténi nddob je napousténa Cistd voda. Pozitivnim je
pouze moznost ¢astého ¢isténi nadob.

4. Proudéni nebo ohiev oplachové vody na 40 - 60 °C zvySuje icinnost oplachu i nasledné
operace (diky zahtatym dilim). Jinym zdrojem proudéni mize byt tlakovy vzduch zavedeny
ke dnu nddrze a probublévajici ke hlading.

5. Ofukovani dili ztlatenym vzduchem, po vyjmuti z 14zni a oplachovych vod, snizi
pfendsSeni resp. kontaminaci lazni roztoky z predeslych operaci. Ptinasi efekt v prodlouzeni
Zivotnosti a u¢innosti 1dzni.

6. K manipulaci s dily mezi laznémi se pouzivaji zavésné konstrukce nebo kose.
Perforované koSe maji nepfiznivy pomér mezi pevnou plochou a plochou otevienou. Tento
nedostatek sniZuje moznost proudéni a zptisobuje enormni pienos kapalin mezi laznémi
(kontaminaci). Lepsi jsou koSe vyplétané nerez dratem nebo dritem macenym v plastu s
primérem ok 6-10 mm. Pro drobné soucastky doporucujeme pouZiti polyamidovych sitek.

7. Pro ucingj$i moznost oddélovani necistot ssedlych na dn€ nadob a vody v oleji
doporucujeme uloZeni nadob se sklonem k vypoustécimu ventilu. V piipad¢ vlastni vyroby
nadob doporucujeme konstrukci se Sikmym dnem nebo s ventilem ve sbérném prolisu.

Mala ¢Eernici linka - nadoby 20 a 50 litra
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Linku umistime v blizkosti strojového parku ve vyrob¢, kde je moznost pfipojeni na ptivod
vody a na odpad. Nadoby instalujte v pohodIné pracovni vysce.



Velka ¢ernici hnka nadoby nad 100 litra
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Cernéni oceli a litiny p¥i pokojové teploté

Malé nebo stfedniCernici soupravy instalované v malych zadmecnickych dilndch a provozech
nejsou schopné nacernit velké mnoZstvi nebo objem vyrobku. Toto schéma znazoriiujecernici
linku, kterd byla dspés$né testovdna a provozovana a nyni je béZn¢ v provozu u mnoha
zakaznikil v zdpadni Evropé€, zejména pak v Anglii. Podle druhu materidlu ur¢eného k
nacernéni je potieba zvolit piisluSny aktivator tak, jak je zndzornéno na schematickém

obrazku.
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Vsechny pouZivané kapaliny maji souhlas hlavniho hygienika pro uvadéni do béhu v CR
i souhlas ministerstva zdravotnictvi CR.



Likvidace odpadi

Chemikalie je nutno likvidovat v souladu s mistnimi nebo narodnimi predpisy
prostfednictvim autorizované firmy.

Sami muzete udélat nasledujici:

Odmastovac: mastnotu a olej stahnout z povrchu a likvidovat spole¢né s chladici emulzi.
Odmastovac neutralizovat kyselinou na hodnotu PH 7. Neutralizovanou kapalinu je mozné
vylit do kandlu.

Aktivator a Cernici kapalina: spole¢né slévat do jednoho sudu a likvidovat jako zvlastni
odpad.

Vytésnovaci olej: likvidovat jako stary olej.

Oplachova voda: recyklovat systémem BLACKFAST.




