NAVOD K POUZITI

Blackfast 971 polymer fosfat

Pouziti: Koncentrat se fedi vodou na 0,6% - 1 % roztok. Doba smaceni je z4visl4 na
pozadované sile vrstvy a pohybuje se mezi 30 sec. aZ 2. minutami. Teplota pracovni 1dzné
40°C. Tento piipravek je pouZitely pouze ve spojeni s ndslednou aplikaci laku ( do 10 minut
po fosfatovani)!!

Aplikace: Vrstva Blackfast 971 je naprosto bez obsahu chromu a fluoridt. PouZiva se na
hlinikové, ocelové a zinkové povrchy a na povrchy z bilého kovu, u kterych zvySuje
prilnavost povrchu k dalsi nasledné aplikované vrstveé. Zaru€uje minimalni sejmuti hliniku z
kovového povrchu v pribéhu vytvateni povlaku. Tim zarucuje minimdlni tvorbu kalu a
dlouhou Zivotnost 1dzn€. BF 971 je komplexni vyrobek, ktery Cisti a vytvaii povlak v jediné
operaci, ¢imzZ sniZuje ¢asovou naro¢nost operace i naklady na ni. Koncentrace produktu je
snadno kontrolovatelnd nendro¢nou titracni metodou nebo métenim vodivosti roztoku.
Vyslednd vytvofend vrstva odoldva vysokym teplotdm, zvySuje pfilnavost v testu - smacena
ve vodé pii 125°C po dobu 2. hodin neztrici pfilnavost k vrchnimu nétéru ( kryci vrstve). BF
971 je vhodny pro aplikaci smacenim i skrapénim.

Kontrolni testy: Kontrola koncentrace (G¢innosti) pracovni lazné¢ BF 971 je postavena na
titracni alkalimetrické metodé s pouzitim fenolftaleinu jako indikatoru. Testovacim roztokem
je 0,25 N hydroxyd sodny. K testu je nutné odebrat pfesné 10 ml pracovniho roztoku, ptidat
do ného 5 kapek fenolftaleinu. Roztok se barevné nezméni. Postupné se pridava presné
odmeétené mnozstvi titracniho 0,25 N hydroxydu sodného (nejlépe byretou). Po kazdém
pridavku je nutné fadné zamichat. V okamziku, kdy se pracovni roztok pfed zamichanim
zbarvi do riizova, je tieba pridavat titrani roztok pouze po kapkach az do stavu, kdy riiZzové
zbarveni bude trvalé i po michani. Odectena spotieba titracniho roztoku se nasobi faktorem
0,29. Vysledek je vyjadifenim koncentrace 1azné v %. Pfi spotiebé 2,07 ml 0,25 N NaOH ma
pracovni roztok koncentraci 0,6% t. zn. doporucované fedéni. Pro kontrolu namétenych
hodnot doporu¢ujeme odebirat 20 ml pracovni 14zné&, z nichz pro titraci vytvofime dva dily
stejného objemu. Pokud byl postup proveden spravné, mohou se vysledky titraéniho
ovefovani mezi sebou lisit jen nepatrné.

Vany: VSechno zafizeni van, potrubi a pfenosnych zahtivacich elementi ma byt vyrobeno z
nerezové oceli tfidy 316 L.

Osobni bezpecnost: Méla by byt dodrZzovdna béZznd bezpecnostni opatfeni pro manipulaci s
chemikaliemi. BF 971 je drazdivy pro oci a kiizi. V ptipad¢ kontaktu s kuzi del$i dobu
dikladn¢é omyvat zasazené misto. Pfi zasazeni o¢i fadn€ vyplachovat proudem vody a
vyhledat 1ékatfskou pomoc. V piipad€ tiniku vétSiho rozsahu neutralizovat sodou, popelem
nebo vapnem. Vznikly odpad umistit do odpadnich nddob. Malé dniky spldchnout do
kanalizace. Bezpecnostni listy jsou soucasti dodavky ptipravku a méli by byt voln¢ dostupné
kazdému, kdo s produkty naklada.




NAVOD K POUZITI

Blackfast 716 - slaby odmast’ovaci louh.
Upotiebeni: Nefedény nebo 50% roztok ve vodeé.
Pouziti: Blackfast 716 je slaby odmast'ovaci louh, ktery se pouzivd k odmasténi ocelovych
predmétl, zbavenych hrubych necistot a rzi, urenych k ¢ernéni. Blackfast 716, zfedény na
50% roztok vodou, odmasti pii pokojové teploté litinu a ocel v prubéhu 10 - 15 minut. Silngji
zneCisténé a mastné dily mohou byt odmastény piipravkem Blackfast 626 pfi teplote 70 -
80°C, nebo nefedénym Blackfast 716. Soucasti brousené nebo vyrobené z materialii o
pevnosti vyssi jak 1000 N doporucujeme odmastit Blackfast 626 nebo pouzit
koncentrovanéjsi roztok Blackfast 716 ¢i jej zahtat na 40° C. Nejlépe je predméty upevnit
nebo rozlozit tak, aby se pfi ponofeni zajistil dokonaly kontakt s roztokem, pfipadné s nimi
obcas zahybat, aby se uvolnily vzduchové bubliny. Znecisténou a vycerpanou lazen je nutné
obnovovat. Doporucuje se odlit 10% obsahu nadoby a doplnit novym roztokem.
Kontrola roztoku: Uginnost 1dzné kontrolujeme méfenim PH (m4 byt 11 - 12) a provedenim
jednoduché zkousky, pti které dil po odmasténi oplachneme vodou a kontrolujeme zda na
povrchu zlistanou suchd mista. Pokud ano, je povrch dilu stale pokryt mastnotou a je nutné
dal$i odmasténi a tedy i obnoveni roztoku.
Materidl nddrze: NadrZ mé byt zhotoveny z mékké oceli nebo polypropylenu.
Bezpecnostni predpis: Je soucésti dodavky.

Blackfast 716 - slaby odmastovaci louh je jen jeden z fady produktt firmy Blackfast pro
chemické Cernéni Zeleza a oceli za pokojové teploty.

Firma Blackfast Chemicals provadi nepfetrzité zdokonalovani svych produktii a vyhrazuje si
timto zmény pii skladbé produktl bez predchoziho oznameni.

NAVOD K POUZITI

Blackfast 51 - aktivator

Upotiebeni: Redény 10% roztok ve vodg.

Pouziti: Aktivator slouZi k tomu, aby se povrch ¢ernénych predmétti chemicky upravil pred
vlastni ¢ernénim. Toho dosdhneme ponotfenim pfedmétu na 1- 2 minuty do 10% roztoku
Blackfast 51. Nejlépeje predméty upevnit nebo rozloZit tak, aby se pifi ponofeni zajistil
dokonaly kontakt s roztokem, piipadné s nimi jeSté zahybeme, aby se uvolnily vzduchové
bubliny. Delsi doba ponoru se nedoporucuje, protoZe miiZze zpusobit flekaty povrch. Kalené
oceli a litinu neni bezpodminecn¢é nutné aktivovat. Povrchy, které byly jizZ chemicky
upravovany (cementovani, nitridovani) a povrchy zkorodované je tfeba upravit piipravkem
Blackfast 513 fedénym v poméru 1:1.

Kontrola roztoku: Uginnost 1dzné kontrolujeme méfenim PH (m4 byt 2.5 - 3).

Materidl nadrze: NadrZ ma byt vyrobena z Polypropylenu.

Bezpecnostni predpis: Je soucésti dodavky.




NAVOD K POUZITI

Blackfast 181 - ¢ernici kapalina
Upotiebeni: Redény 25% roztok ve vodg.
Pouziti: Blackfast 181 ¢erni chemicky litinu a ocel, kterd obsahuje méné jak 12 % chromu a
niklu, a to pii pokojové teploté 20°C. Kvalita Cernéni pfi teploté niz$i mizZe byt negativné
ovlivnéna. Povrch €ernéného predmétu je nutné v nékolika krocich pfedem oSetfit produkty
Blackfast k tomu ur¢enymi (o€isténi od rzi, odmasténi, aktivace), pfi¢emz mezi témito
jednotlivymi kroky musi byt pfedméty oplachovany 30 sec. ve vodé. Kdyz jsou predméty
uréené k cernéni takto pfipravené, ponoii se na 1 minutu do roztoku Blackfast 181. Objem
ponotenych predmétd by nemél prekrocit 20 % objemu lazné. Nejlépeje predméty upevnit,
nebo rozlozit tak, aby se pfi ponofeni zajistil dokonaly kontakt s roztokem, pfipadné s nimi
jesté zahybeme, aby se uvolnily vzduchové bubliny. Po nacernéni se pfedméty oplachnou ve
vode¢ a nasledné ponofi do vytésiiovaciho oleje, jako je napt. Blackfast 825, 83 nebo 841,
podle poZzadované antikorozni dpravy. (Test v solné komote ASTM N117 - 5% NaCl @ 35°C
pro Blackfast 83 => 50 hod, pro Blackfast 841 => 120 hod.) Tento typicky brunyrovaci
proces vyZaduje 7 nddob (odmasténi - oplachnuti - ustileni - oplachnuti - brunyrovanf -
oplachnuti - konzervovani).
Kontrola roztoku: K dosazeni bezvadnych vysledki mtizeme pfi pravidelném pouzivani
Blackfast 181 pfezkouset okamzité jeho Cernici schopnost jednak kontrolou vzhledu
nacernénych dilti, nebo k tomu potifebného ¢asu. Dodate¢né se miize provést zkouska sily
roztoku za pomoci jednoduchého testu. Napliite transparentni konickou ldhev 10 ml roztoku z
nadrZe a pfidejte par kapek zelené kontrolni kapaliny Bromkresol. Obsah lahve bude
testovacim roztokem N/25 NaOH titrovat, az se kontrolni kapalina zbarvi ze zelené na
modrou. Spotfeba 20 ml testovaciho roztoku ukdze korektni silu roztoku v nadrzi. Pfi kazdém
chybéjicim ml pii odecitani od 20 ml je potieba ptidat 1,25% Blackfast 181 (na 100 114zné je
potieba ptidat 1,25 1 Blackfast 181 ).
Materidl nadrze: NadrZe by mély byt z umélé hmoty, ocelové nadrZe musi byt pogumované.
Bezpecnostni predpis: Je soucasti dodavky.

NAVOD K POUZITI

Blackfast 83 - stifedné silny vytésiiovaci olej
Upotiebeni: Nefedény.
Pouziti: Thned po Cernéni a oplachnuti ve vodé se dily ponoii do nadrze s vytésnovacim
olejem na dobu 15 minut. Po této dob¢ je vyjmeme a nechdme susit. Tim se docili dplného
odstranéni vody z povrchu a vytvoreni ochranné antikorozni vrstvy uvnitf po¢ernéného
povlaku. Presvédcte se, zda je ponofeny dil zavéSen nad vodou, kterd se mize eventuelné
usazovat na dn¢ nadrze. Voda by méla byt pravidelné vypousténa. Nejlépe je predméty
upevnit nebo rozlozit tak, aby se pfi ponoteni zajistil dokonaly kontakt s olejem, pfipadn¢ s
nimi jest€ zahybeme, aby se uvolnily vzduchové bubliny (plati zv1asté u dila se slepymi
dirami nebo se ¢lenitymi povrchy). VéEtsi ploché predméty by mély byt zavéSeny vertikdlné,
aby se zajistilo snaz§i odtékani vody.
Kontrola roztoku: Nedostatecnou kvalitu vytéstiovaciho oleje Blackfast 83, pozndme tak, Ze
se na oSetfenych dilech tvoif Smouhy a rez, které naznacuji, Ze je potieba olej obnovit. Jeho
Zivotnost prodlouZzime, budeme-li dily po oplachu ofukovat vzduchem, ale nesmi byt zcela
vysuSeny.NadrZ pfi nepouZivéani zakryjte, aby se zamezilo odpatovdni tékavych slozek. Pti
nepfetrzitém pouZivani je potfeba zajistit odsavani vypara.
Materidl nddrze:Nadrze by mély byt zhotoveny z mékké oceli nebo polypropylenu.
Bezpecnostni predpis: Je soucésti dodavky.




Doporuceny postup pri likvidaci odpadnich roztokii z
procesu Blackfast

Podle popsanych vlastnosti ¢inidel Blackfast (v Bezpec¢nostnich listech) je nutno, bez
podrobnych analyz, vSechna Cerstva (tj. nespotiebovand) i opotfebena cCinidla pii "zbavovani
se" povaZovat za nebezpeéné odpady. Napt. B 181 (Se*, Se®, Ni**, Cu™), B 83 (vznétlivost),
B 51 (organické a anorganické sole, P, N jako ?). Pro likvidaci téchto odpadti 1ze pouZit pouze
postupy a zaiizeni schvdlené vzdy piislugnym referdtem OZP okresniho tiadu.

Vzhledem k vynosu funkénich 14zni do oplachovych vod je tieba pii jejich vypousténi
respektovat povinnost dodrzet zdkonna ustanoveni pro zachazeni s odpadnimi vodami (napf-.
vl. 171...) a pfedevsim platnd vadopravni rozhodnuti pro dany podnik.(limitni koncetrace).

Vypousténé vody musi projit minimaln€ neutraliza¢ni nebo Cistici stanici a musi byt
splnény predepsané limity. Vniklé neutralizacni kaly mohou mit problematické vyluhové
koncentrace (otdzka dohody se sprévci skladky).

Ptedevsim oplachové vody s B 181 (Selen 6. a 4. mocny) nemohou byt vypoustény bez
odpovidajiciho sniZeni koncentrace Se, Ni; Cu nejlépe v uzavieném okruhu cirkulaci pfes
specidlni sorbenty ( filtrace Blackfast, iontoménice nebo jiné sorbenty ¢i reduktanty).

Odkal z vytésiiovaciho oleje B 83 piipadné vytazeny olej musi byt samostatné
shromazdovany a piedany k likvidaci bud’ odpovidajici sklddce nebo spalovné {napf.
Synthesia Pardubice, Spolchemie Usti n.L. ...).

Pokud dojde k vytazovéni vyCerpané lazné€ 181, ptipadné ostatnich je moZno je po dohod¢ s
organizaci opravnénou k likvidaci nebezpecnych odpadii (miiZe to byt i vlastni organizace)
shromazdovat spoleén& nebo oddélen& (organizace napi. SCHB Jinonice, P-EKO Usti n.L.).

Zpisob zachazeni s odpadnimi roztoky a pfedevSim minimalizace a zpracovani odpadnich
vod je mozno konzultovat s VUAnCh, a.s. Usti n.L.

Vzhledem k vlastnostem i cené brunyrovaciho roztoku Blackfast 181 je vhodné zatadit
pred cirkula¢ni oplach jesté ekonomicky oplach. Jeho aplikaci se sniZi spotfeba pomérné
drahého koncentratu az o 50% a vyznamné¢ se sniZi vstup §kodlivin do oplachu. Cirkulaci
oplachové vody pfes aparat sniZujici koncentraci nezddoucich sloucenin (pro kvalitu oplachu)
1ze kontaminaci odpadnich vod udrZet pod povolenymi limity.

Vzhledem ke sloZeni pouZivanych roztokd B 51 a predevsim B 181 a B 83 je tieba
pracovni vany s funk&nimi l14znémi (odmasténi, mofeni, aktivace, Cernéni, konzervace) a
ekonomickym oplachem umistit do bezodtokovych zachytnych van napf. z plastti, o volném
objemu pfevySujicim objem pracovnich van a pidorysném prifezu presahujicim min. o 200
mm obrysy van, v souladu s dohodou o odbéru odpadnich roztokli a s ohledem na cenu (B
181 a olej zvlast).

Upozornéni:

1. operacni €asy v jednotlivych roztocich se vyrazné 1i$i (1 min i 15 min); transport zboZzi
musi byt fizen tak, aby po ¢ernéni bezprostfedn€ ndsledoval oplach, doporuc¢eny ofuk
a vloZeni do konzervace; neni vhodna delsi prodleva na vzduchu pfed konzervaci.
oplachu pohybovat - zvySeni intenzity procesu, vypuzeni bublin.

3. Zivotnost lazni prodlouzi dobré odd¢leni filmu ptedchozi 1azné



4. delsi prodlévéni zboZi po moteni, aktivaci a brunyrovani na vzduchu pfindsi riziko
vzniku skvrn.

Technické podrobnosti zachdzeni s odpadnimi roztoky, minimalizace spotfeby odpadnich
vod a pod. Ize konzultovat ve Vyzkumném tstavu anorganické chemie, a.s. Usti nad Labem.

Vypracoval: Ing. R. Drbohlav
Usti n.L. 6.12.1996



